
CARBONIZAÇÃO ÚMIDA

CARBONIZAÇÃO SECA

ENCHARCAMENTO

RESÍDUO / ÁLCOOL

SUPERAQUECIMENTO

PRÉ-IGNIÇÃO DETONAÇÃO

Pr
é-

ig
ni

çã
o

DIFICULDADE NA PARTIDA

MARCHA LENTA IRREGULAR

FUNCIONAMENTO
IRREGULAR DO MOTOR

FALHAS EM MÉDIA
E ALTA ROTAÇÃO

PERDA DE POTÊNCIA
NA ACELERAÇÃO

BATIDA DE PINO

FURO OU EROSÃO
NO PISTÃO

PROBLEMA CONDIÇÃO DA VELA CAUSA

ASPECTO NORMAL DA QUEIMA

ASPECTO DA QUEIMA

DA VELA DE IGNIÇÃO



CASTELO NIQUELADO
PREVINE OXIDAÇÃO E

CORROSÃO. PROCESSO COM
AQUECIMENTO ELÉTRICO

ASSEGURA A VEDAÇÃO
O RESISTOR VITRIFICADO 
NÃO APENAS ASSEGURA
CONDUTIBILIDADE E VEDAÇÃO,
MAS TAMBÉM FORNECE PROTEÇÃO
DE RADIO INTERFERÊNCIA

ESPAÇO MAIOR ENTRE O ISOLADOR E O 
CASTELO DE METAL REDUZ ACÚMULO 
DE CARVÃO E FALHA NA DETONAÇÃO, 
MANTENDO A VELA “LIMPA”

2 ELETRODOS         3 ELETRODOS         4 ELETRODOS

1. CONVENCIONAL

O eletrodo central em irídio e o eletrodo terra em platina:

FACILITAM A PARTIDA;
PROPORCIONAM RÁPIDA
ACELERAÇÃO;

PROMOVEM MÁXIMA
POTÊNCIA E PERFORMANCE;

A PONTA DURÁVEL DE
PLATINA RESISTE A ALTAS 
TEMPERATURAS DA CÂMARA
DE COMBUSTÃO EM TODOS OS
MOTORES CONVENCIONAIS,
TURBO E MOTORES DE ALTO 
DESEMPENHO, FORNECENDO 
A FAÍSCA EXATA DE QUE
O MOTOR NECESSITA.

LIGA DE ÍRIDIO

SOLDA  
A LASER

PASTILHA DE
PLATINA SOLDADA
NO ELETRODO 
LATERAL

2. IRIDIUM + PLATINA

A VELA DE IGNIÇÃO

MULTIANÉIS PARA
ELIMINAR O ARCO VOLTAICO

(FAISCAMENTO EXTERNO)

O ELETRODO CENTRAL TEM UM ELETRODO DE
COBRE PROFUNDAMENTE INSERIDO DENTRO

DA PONTA DE LIGA DE NÍQUEL, MELHORANDO
MUITO A DISSIPAÇÃO DE CALOR E PREVENINDO

O SUPERAQUECIMENTO DO MOTOR

ELETRODO LATERAL
(TERRA)

ISOLADOR CERÂMICO FORNECE
MELHOR ISOLAMENTO,
DISSIPAÇÃO DE CALOR, CONTRA
CHOQUE TÉRMICO E DESEMPENHO 
MECÂNICO



CURTA

ACÚMULO DE MATERIAL
(RESULTADO DA CARBONIZAÇÃO)

RISCO DO ELETRODO LATERAL ENCOSTAR
NO PISTÃO OU ATÉ MESMO NA VÁLVULA

ACÚMULO DE MATERIAL
(RESULTADO DA CARBONIZAÇÃO)

CORRETA COMPRIDA

A VELA CERTA

A vela deve ser colocada e girada com a mão 

até o assento do castelo encostar no motor.

Depois use a chave de vela e siga as instruções 

conforme a tabela da página 228.

Cuidado: o aperto excessivo pode quebrar a 

cerâmica. No entanto a falta de aperto 

também pode causar o superaquecimento ou 

pré-ignição.



TABELA DE APERTO

RECOMENDADO

AJUSTE DE FOLGA

TIPO DO

ASSENTO

DIÂMETRO
DA ROSCA

APERTO
RECOMENDADO

VELA NOVA

APERTO
RECOMENDADO

VELA USADA

22,5º

30º 30º 30º 30º 30º 30º

22,5º 90º 135º 180º 180º

ASSENTO

CÔNICO

ASSENTO

CÔNICO

ASSENTO

PLANO

ASSENTO

PLANO

ASSENTO

PLANO

ASSENTO

PLANO

FOLGA



TABELA DE CÓDIGOS DE VELAS

A

AL

B

C

CH

CZ

D

DE

DF

DH

DK

DZ

E

F

FH

G

GL

H

J

K

KE

TABELA DE CÓDIGOS DE VELAS

KH

L

M

N

P

Q

QH

R

RF

RH

S

SE

SH

T

TF

TH

U

VH

W

Z



TABELA DE CÓDIGOS DE VELAS

A ELETRODO COM LATERAL EM “U”

B SEMICONDUTOR

C ELETRODO COM NÚCLEO DE COBRE

D

E

F ELETRODO CENTRAL EM “V”

G ELETRODO DE ILLINIUM

H ELETRODO TERRA LATERAL

I ELETRODO DE IRIDIUM

J

K

L

P ELETRODO DE PLATINA

PP DUPLO ELETRODO DE PLATINA

PPF DUPLO ELETRODO DE PLATINA ESPECIAL

Q

R RESISTIVO

S ELETRODO DE PRATA

T

U ELETRODO LATERAL CÔNCAVO

W AUSÊNCIA DE ANÉIS DE ISOLAÇÃO

X

Y ELETRODOS EM NÍQUEL

Z

Quente

Fria
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